MattMill® Master MMMA Dokumentation

MattMill
Die vorliegende Konstruktion MattMill Master (MMMA) ist eine Vorrichtung zum manuellen, kurbel-
getriebenen, groben Schroten von Gersten- und Weizenmalz in trockenem Zustand zur Vorberei-
tung von Malzen auf den Maischprozess zum hobbymaRigen, nichtgewerblichen Bierbrauen fiir den Hausgebrauch. Schwerer zu schrotende
Malze (Weizen-, Cara-, Spezialmalze) sind mit Standardmalz zu mischen, um das Schroten zu erleichtern.
Das Konditionieren von Malz ist bis max.1,5 Gewichtsprozent Wasser mdéglich, aber nicht empfohlen.

Dauerbetrieb, liber den normalen hobbymaBigen Einsatz hinausgehender Einsatz, gewerbliche Nutzung und ein motorisierter Antrieb
liegt in der alleinigen Verantwortung des Betreibers.

Beim Betrieb der Vorrichtung entstehen Gefahrenquellen. Nur von erwachsenen Personen zu betreiben! Schutzvorrich-
tungen nicht entfernen! Betrieb nur mit aufgesetztem Trichter. Wahrend des Betriebs ist jegliches manuelles Eingreifen
geféhrlich und kann zu schweren Verletzungen fiihren. Ein Betrieb mit von oben genannten abweichenden Mahlgiitern,
insbesondere das Einfithren von Fremdkoérpern und Fremdstoffen muss seitens des Betreibers ausgeschlossen sein.

Die Vorrichtung ist nicht zur langerfristigen Lagerung von Lebensmitteln geeignet und nur zum unmittelbaren Betrieb zu befiillen.
Reste miissen sofort entfernt werden.

Wartung:

Die MattMill Master ist wartungsfrei. Sollten dennoch UnregelmaRigkeiten festgestellt werden setzen Sie sich mit dem Lieferanten in Verbin-
dung!

Reinigung:

Die Reinigung darf nur trocken ausgefiihrt werden durch Ausklopfen,
Ausblasen, Ausbiirsten. Gelegentliches Uberpriifen aller Schraubver-
bindungen auf festen Sitz ist empfohlen.

Lagerung:

Kihle, trockene Lagerung ist empfohlen, um Korrosion zu vermeiden.
Aufbau:

Die MMMA ist fest und gegen Herunterfallen gesichert zu montieren.
Dies kann mittels Aufschrauben auf eine feste Unterlage, z.B. eine
Platte geschehen. Auf festen Sitz achten! Der Arbeitsplatz muss
storungsfrei sein.

Erster Gebrauch:

Um etwaige Fertigungsriickstande zu entfernen, verwerfen Sie bitte
die ersten 200gr. Malz!

Montage des Trichters: e
Setzen Sie den Trichter von oben in die MMMA ein. Stecken Sie die Eingriffsicherung
Eingriffsicherung durch und sichern Sie sie mit der Gegenmutter.

Priifen Sie den festen Sitz des Trichters.

Einstellung des Walzenabstandes:

Der Walzenspalt kann mit dem Einstellhebel in fiinf Stufen eingestellt Antriebsschraube
und fixiert werden. Ca. 0,9—1,15—1,3—1,45—1,6mm

Einstellhebel in unterer Position: feinste Einstellung; in oberer Position:

grobste Einstellung.

Veranderung des Walzenabstandes:

Lésen und entfernen Sie hierzu die beiden Randelschrauben, verstel-

len Sie den Einstellhebel auf eine andere Stufe und drehen Sie die Réndelschrauben wieder zum Fixieren des Einstellhebels ein. Auf die Leicht-
géngigkeit beider Walzen ist zu achten. Uberpriifen Sie den Mahlspalt.

Empfehlung zum Walzenabstand:

Probieren Sie zunachst die mittlere Stellung mit etwas Malz aus und passen Sie gegebenenfalls den Walzenabstand an lhre Erfordernisse an!
Speziell furr Zirkulationssysteme ist eine eher grobe Einstellung empfohlen.

Betrieb:

Es ist immer die linke Walze im Uhrzeigersinn anzutreiben.

Antrieb iiber die Antriebsschraube:

Setzen Sie Ihre Antriebsmaschine mit 6mm Sechskantbit fest und sicher in den Innensechskant der Antriebsschraube ein. Sorgen Sie fiir
sicheren Stand und Halt! Lassen Sie lhre Antriebsmaschine vorsichtig im Rechtslauf drehen. Es ist -besonders im Anlauf- ein groes Drehmo-
ment erforderlich, welches nur Antriebsmaschinen mit Getriebeuntersetzung im kleinsten Gang liefern. Hochstdrehzahl ca. 300/min.!

Betrieb mit Handkurbel (optional), Demontage Antriebsschraube u. Handkurbel:

Sorgen Sie fir sicheren Stand und Halt!

Zur Montage der Handkurbel ist zunachst die Antriebsschraube zu demontieren. Entfernen Sie den den Trichter. Lésen Sie die Antriebsschrau-
be. Blockieren Sie hierzu kurzfristig mittels eines Holzkeils 0.4. von unten die Walzen. (Hierzu keine harten Werkzeuge verwenden!) Halten Sie
den Holzkeil wahrend des Lésens der Antriebsschraube von unten zwischen die Walzen, um ein Mitdrehen der Walzen nach links zu verhin-
dern. Mit einem Schraubenschliissel Gr.13 I6sen Sie die Kontermutter der Antriebsschraube (M8 Schliisselweite 13) mit Linksdrehung. Entfer-
nen Sie die Antriebsschraube. Anstelle der Antriebsschraube wird die Handkurbel in das Gewinde M8 der Antriebswalze mit Rechtsdrehung
geschraubt. Trichter wieder montieren. Demontage der Handkurbel analog.
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